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(S) Disposltif de joint d'etancheite, notamment pour porta de vehicule, et proc6de de fabrication d'un tel disposi- 
tlf. 

§ Disposltif de joint d'Stancheite comportant des moyens 
de montage sur le pourtour d'une bale, une garniture 
d'eiancheite proprement dite (11) avec laquelle est propre 
a cooperer une partie mobile (P) d'obturation de ladite baie 
et un element complementaire destine a remplir une fonc- 
tion autre que celle d'etancheite. 

Ledit element (20) est un element tubulaire, deformable, 
fendu longitudinalement et sensiblement suivant une de 
ses generatrices afln de permettre son ouverture pour y la- 
ger des cdbles, faisceaux de conducteurs electriques ou 
analogues (c) puis sa fermeture apres mise en place des- 
dits organes. 

Application: Joint d'etancheite pour porte d'automobile. 
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L ' invention a pour objet un dispositif de 
joint d'etancheite, notamment pour porte de vehicule, et 
un procede de fabrication d'un tel joint. 

De nombreux dispositif s de joints d'etancheite 
destines a equiper une baie, par exemple une feuillure de 
porte automobile, comportent generalement, de facon 
connue, une garniture d'etancheite proprement dite en 
caoutchouc ou autre elastomere souple, et des moyens de 
fixation sur le pourtour de la baie, comme une "pince" ou 
analogue. De tels dispositif s ont ete, a ce jour, mis en 
oeuvre principalement pour leur faire remplir leur fonc- 
tion d'etancheite voire, dans certains cas, contribuer a 
1' aspect de la baie equipee par leur forme ou leur cou- 
leur, comme decrit dans US-A-4 513 044, ou encore pour 
leur faire remplir une fonction de recuperation et de 
canalisation de l'eau venant du pavilion d'une automobile 
qu'ils equipent, comme decrit, par exemple, dans FR-A-2 
595 782. 

A la connaissance de la Demanderesse, cepen- 
dant, un tel dispositif n'a jamais ete prevu pour, en 
outre ou alternativement, permettre d'associer a la 
carrosserie d'un vehicule, -et au voisinage d'une baie 
fermee par une partie mobile de ce dernier-, des organes 
accessoires comme des cables, faisceaux de conducteurs 
25 electriques ou analogues. 

C'est, par consequent, un but general de 
1' invention de fournir un dispositif de joint 
d'etancheite perfectionne qui, outre ses fonctions 
usuelles, permette egalement le montage de facon simple 
et sure d» organes accessoires comme des cables, faisceaux 
de conducteurs electriques ou analogues. 

C'est, aussi, un but de 1' invention de fournir 
un procede extr§mement simple a mettre en oeuvre pour la 
fabrication d'un tel dispositif de joint. 
35 Un dispositif de joint d'etancheite comportant 
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des moyens de montage sur le pourtour d'une baie, une 
garniture d"6tanch6it£ proprement dite avec laquelle est 
propre k coopferer une partie mobile d' obturation de 
ladite baie et un 616ment compl6mentaire destinfe d 
5 remplir une fonction autre que celle d f §tanch6it6 est 
caract6ris6, selon 1' invention, en ce que ledit 616ment 
complement aire est un §16ment tubulaire, d6formable, 
fendu longitudinalement et sensiblement suivant une de 
ses g§n§ratrices afin de permettre son ouverture pour y 

10 loger des organes accessoires comme des cables, faisceaux 
de conduct eurs 61ectriques ou analogues, puis sa ferme- 
ture apr£s mise en place desdits organes. 

Selon une autre caract6ristique de 
1' invention, l'fel^ment tubulaire dfeformable est en un ou 

15 des mat6riau(x) 61astomere(s) ou plastom^re (s) et est 
conform6 au voisinage de la fente qu'il pr6sente suivant 
des bords A sections droites conjugufees propres & coop6- 
rer I'un avec 1' autre par encliquetage pour la fermeture 
dudit 61§ment. 

20 Dans une forme de realisation pr6f§r6e, ce 

dernier est £ base d f un ou de caoutchouc (s) relativement 
dur(s), par exemple de l f ordre de 45 Shore D, ou en un ou 
des plastom&re (s) comme du PVC, ou en des mat^riaux 
analogues . 

25 Quel que soit le ou les mat6riaux mis en 

oeuvre, 1' invention pr§voit, dans un mode d' execution, 
que l'616ment tubulaire soit en partie et localement 
percd de trous pour permettre la collecte d'eau, par 
exemple celle provenant du pavilion d'une automobile 

30 qu'6quipe le dispositif de joint et qui est ensuite 
§vacu6e par ledit §l£ment tubulaire. 

Selon une autre caract6ristique de 
1' invention, la surface ext6rieure de l'616ment tubulaire 
pr6sente un m6plat par 1 ' intermfediaire duquel il est 

35 rendu solidaire des moyens de montage du dispositif, soit 
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a l'aide d'une colle usuelle, du type hot melt ou 
analogue, soit k l'aide d'un ruban adhfesif double face, 
soit par des moyens equivalents. 

L* element tubulaire est avantageusement fabri- 
5 que par extrusion d'un ou de materiau (x) elastomere (s) 
et/ou plastomere(s), ladite extrusion etant conduite de 
maniere qu'a la sortie de la filiere d 1 extrusion ses 
bords k sections droites conjugufees soient accol6s 
suivant un diametre legerement superieur a celui obtenu 
10 apres agrafage par encliquetage desdits bords, lesquels 
sont decolles l'un de 1' autre apres extrusion. 

L' invention sera bien comprise par la descrip- 
tion qui suit, faite a titre d'exemple et en reference au 
dessin annexe qui est une section droite d'un dispositif 
15 de joint selon 1' invention represents, comme usuel dans 
l'industrie des elastomeres, dans la condition non 
sollicitee de ses parties constitutives . 

Un dispositif de joint d'6tanch6it§ 10, du 
type auquel s' applique 1' invention, et destine a equiper 
20 une baie propre a fitre fermee par une partie mobile P 
comprend principalement : 

. une garniture d'etanch6ite proprement dite, 
11, realisee ici en tant qu 1 element profile tubulaire en 
un mat6riau comme un elastomere de durete relativement 
15 faible ou en un materiau cellulaire et avec lequel est 
propre a coopferer la partie mobile P ; 

. des moyens de montage 12 du dispositif sur 
un support S, -constitu6 ici par une ou des tales metal- 
liques comme celle(s) de la caisse d'une automobile-, et 
10 qui peuvent etre, de fagon en soi connue, realises sous 
forme d'une "pince" en un materiau de plus grande durete 
que celui formant la garniture 11, la "pince" enfermant, 
le cas echeant, une armature metallique a, la fixation du 
dispositif sur le support S etant obtenue a l'aide de 
5 levres l x , 1 2 , 1 3 , etc, des faces en regard des ailes de 
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la "pince", ainsi que, Eventuellement, par une lSvre 
ext6rieure L. 

Au joint 10, avantageusement r§alis6 par 
extrusion ou co-extrusion de ses matEriaux const itutifs, 
est associE, conform§ment & 1' invention, un Element tubu- 
laire 20, d6formable, fendu suivant une zone 21 
s'Etendant le long d'une g6n6ratrice et qui, de ce fait, 
est propre k §tre ouvert pour y loger des organes comme 
des cables c, ou des faisceaux de conducteurs 61ec- 
triques, puis ensuite refermE, le plus simplement par 
encliquetage des bords 22 et 23 k bees de formes conju- 
gu6es m§nag6s le long de la fente de la zone 21. 

Conformfement k l 1 invention, 6galement, on 
prEvoit de solidariser l'ElSment tubulaire 20 avec une 
aile A de la "pince" 12 en collant ledit 616ment 20 par 
un m6plat 25 qu'il prEsente sur la face extErieure de 
I'aile A, soit au moyen d'une colle usuelle, par exemple 
du type hot melt, soit au moyen d f un ruban adhEsif double 
face d, pos6 de place en place le long de l f aile A et du 
meplat 25, soit & I'aide de moyens Equivalents. 

Dans une forme de realisation pr6f§r6e, 
l 1 Element 20 est en un ou des caoutchouc (s) relativement 
dur(s), par exemple de I'ordre de 45 Shore D et est 
fabriquE par extrusion, ou co-extrusion d'un premier 
caoutchouc formant la partie de l'EUment comprenant le 
mEplat 25 jusqu'au bord 23 et d'un second caoutchouc 
constituant le reste de l f 616ment. 

Que 1 'Element tubulaire 20 soit r6alis6 en un 
ou plusieurs mat6riaux la filiEre d' extrusion est telle 
qu'i la sortie de celle-ci l f 616ment profile 20 a la 
forme montrEe en partie en trait mixte par la reference e 
sur la figure, e'est 4 dire avec les faces en regard des 
bees 22 et 23 accol§es, tandis que la position de ferme- 
ture de l» Element est celle montrEe en trait plein, 
obtenue aprSs que les bords des bees initialement accolfes 
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aient 6t§ s6par6s & I 1 aide d'un outil de coupe ou 
analogue puis encliquet6s k un diamfetre interne de 
l'616ment 16g6rement inf6rieur & celui de la condition en 
sortie d' extrusion. 
5 En variante, l'61§ment tubulaire 20 est 

extrud6 en un matferiau du type PVC ou en un mat6riau 
analogue • 

L'616ment tubulaire (20) peut §tre en partie 
et localement perc§ de trous (non repr6sent6s) . 

10 Dans une realisation ayant donn6 de bons 

r6sultats, l f §16ment tubulaire 20 avait un diam^tre 
interne de 15 mm & la sortie d' extrusion et un diam6tre 
interne de 14 mm dans sa condition de fermeture, le 
diam^tre externe, comme mesurfe suivant un axe parallfele 

15 au m£plat 25, 6tant de l'ordre de 20 mm. 

Un dispositif selon l 1 invention perraet ainsi 
non seulement d 1 assurer I'§tanch6it6 requise entre le 
support S et la partie mobile P mais, en outre, permet le 
montage simple et la protection satisf aisante d'organes 

20 accessoires comme des cables c log6s dans l'614ment tubu- 
laire ou encore, lorsque ledit 616ment tubulaire est 
perc6 de trous, le recueil de l'eau venant du pavilion du 
v6hicule qu'fequipe le dispositif et 1 Evacuation de cette 
eau, cette ou ces fonction(s) 6tant d'un int6r§t particu- 

25 lier lorsque le dispositif §quipe la porte arridre d'une 
automobile du type break ou analogue. . 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif de joint d l 6tanch6it6 comportant 
des moyens (12) de montage sur le pourtour d'une baie, 
une garniture d'6tanch6it6 proprement dite (11) avec 
laquelle est propre & coop6rer une partie mobile (P) 
d 1 obturation de ladite baie et un 616ment compl6mentaire 
destin§ i remplir une fonction autre que celle 
d'§tanch6it6, caract6ris6 en ce que ledit 616ment (20) 
est un 616ment tubulaire, d§formable, fendu longitudina- 
lement et sensiblement suivant une de ses g6n6ratrices 
afin de permettre son ouverture pour y loger des cables, 
faisceaux de conducteurs 61ectriques ou analogues (c) 
puis sa fermeture apr6s mise en place desdits organes. 

2. Dispositif de joint d'6tanch6it§ selon la 
revendication 1, caractferisfe en ce que l'61§ment tubu- 
laire deformable (20) est en un ou des mat§riau(x) elas- 
tom^re(s) ou plastomfere (s) et est conform6 le long d'une 
g6n6ratrice suivant des bords (22, 23) k sections droites 
conjugu6es propres & coop§rer l'un avec 1 1 autre & 
encliquetage pour la fermeture dudit 616ment. 

3. Dispositif de joint d'6tanch6it6 selon la 
revendication 1 ou 2, caract6ris£ en ce que ledit 616ment 
tubulaire (20) est d. base d'un ou de caoutchouc (s) rela- 
tivement dur(s), par exemple de l'ordre de 45 Shore D ou 
en un ou des plastom^re(s) comme du PVC ou en des 
mat^riaux analogues, 

4. Dispositif de joint d'6tanch6it6 selon la 
revendication 1, caract6ris6 en ce que l'616ment tubu- 
laire (20) est solidaris6 par collage avec les moyens de 
montage (12) du dispositif sur un support (S) . 

5. Dispositif de joint d f 6tanch6it6 selon la 
revendication 4, caract6ris6 en ce que le collage est 
obtenu & I'aide d'une colle du type hot melt ou analogue 
ou k I'aide d'un ruban adh6sif double face (d) interpos6 
entre une aile (A) d'une "pince" de montage du dispositif 
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sur un support (S) et un m§plat (25) dudit Slfement 
tubulaire (20) . 

6. Dispositif de joint d'6tanch6it6 selon 
l'une quelconques des revendications pr6c6dentes, carac- 
teris6 en ce que l f 616ment tubulaire (20) est en partie 
et localement perc6 de trous pour permettre la collecte 
d f eau, par exemple celle provenant du pavilion d'une 
automobile qu'6quipe le dispositif de joint et qui est 
ensuite 6vacu6e par ledit 616ment tubulaire. 

7. Proc6d6 de fabrication d'un dispositif de 
joint d'§tanch6it6 selon l'une quelconque des revendica- 
tions pr6c§dentes, caract6ris6 en ce que l'616ment tubu- 
laire (20) est fabriqu6 par extrusion, d'un ou de 
mat6riau (x) 61astom6re (s) et/ou plastom^re (s) , ladite 
extrusion 6tant conduite de mani&re qu'i la sortie de la 
filidre d' extrusion, ses bords (22, 23) k sections 
droites conjugu6s soient accoles suivant un diam^tre 
16g6rement sup6rieur £ celui obtenu apr&s agrafage par 
encliquetage desdits bords, lesquels sont d§coll6s l'un 
de I 1 autre apr&s extrusion. 
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